RINFORZO NODO 36 A QUOTA +3.55 m

RINFORZO NODO 24 A QUOTA +3.55 m

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI

Primer epossidico:

STATO DI FATTO

DETTAGLIO "A™

STATO DI FATTO

Rapporto di miscelazione:
Massa volumica dell'impasto:
Viscosita Brookfield:

Tempo di lavorabilita: 90" (a +23°C)

Tempo di presa: 3-4h(a+23°C)

Indurimento completo: 799

Adesione al calcestruzzo: > 3 N/mm? (dopo 7 gg a +23°C - rottura del calcestruzzo)
Consumo: 250 - 300 g/m?

componente A : componente B = 3:1
1,1 g/cm?®
300 mPa*s (rotore 1 - giri 10)

Stucco epossidico:

Per applicazioni con +5°C < T < +23°C:
Rapporto di miscelazione: comp. A : comp. B =3:1
Massa volumica dell'impasto: 1,55 g/cm?®
Viscosita Brookfield: 500 mPa*s (rotore 3 - giri 5)
Tempo di lavorabilita: 40' (a +23°C)
Tempo di presa: 3-3h 30" (a +23°C)
Indurimento completo: 7 99
Adesione al calcestruzzo: > 3 N/mm? (dopo 7 gg a +23°C)
Resistenza a trazione: 30 N/mm? (ASTM D 638)
Allungamento a trazione: 1% (ASTM D 638)
Resistenza a compressione: 70 N/mm? (ASTM C 579)
Resistenza a flessione: 40 N/mm?2 (ISO 178)
Modulo elastico a compressione: 8000 N/mm? (ASTM C 579)
Modulo elastico a flessione: 4000 N/mmz2 (ISO 178)
Consumo: 1,55 kg/m? (per mm di spessore)

Per applicazionicon T > +23°C:
Rapporto di miscelazione: comp. A : comp. B =3:1
Massa volumica dell'impasto: 1,55 g/cm?®
Viscosita Brookfield: 500 mPa*s (rotore 3 - giri 5)
Tempo di lavorabilita: 60' (a +23°C)
Tempo di presa: 4-5h (a+23°C)
Indurimento completo: 7 99
Adesione al calcestruzzo: > 3 N/mm? (dopo 7 gg a +23°C)
Resistenza a trazione: 30 N/mm? (ASTM D 638)
Allungamento a trazione: 1% (ASTM D 638)
Resistenza a compressione: 70 N/mm? (ASTM C 579)
Resistenza a flessione: 40 N/mm?2 (ISO 178)
Modulo elastico a compressione: 8000 N/mm? (ASTM C 579)
Modulo elastico a flessione: 4000 N/mmz2 (ISO 178)
Consumo: 1,55 kg/m? (per mm di spessore)

Resina epossidica (per sistema "ad umido"):
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Rapporto di miscelazione:
Massa volumica dell'impasto:
Viscosita Brookfield:

Tempo di lavorabilita: 40' (a +23°C)

Tempo di presa: 50" (a +23°C)

Indurimento completo: 7 99

Adesione al calcestruzzo: > 3 N/mm? (dopo 7 gg a +23°C - rottura del calcestruzzo)
Resistenza a trazione: 30 N/mm?

Allungamento a trazione: 1,2 % (ASTM D 638)

Resistenza a compressione: 65 N/mm? (ASTM C 579)

Resistenza a flessione: 55 N/mm? (ISO 178)

Modulo elastico a compressione: 2000 N/mm? (ASTM C 579)

Modulo elastico a flessione: 2500 N/mm? (ISO 178)

Consumo: in funzione del tipo di tessuto e dell'altezza

componente A : componente B = 4:1
1,1 g/cm?®
300 mPa*s (rotore 1 - giri 10)

Adesivo epossidico (per sistema "a secco"):

Rapporto di miscelazione:
Massa volumica dell'impasto:
Viscosita Brookfield:

Tempo di lavorabilita: 40' (a +23°C)

Tempo di presa: 50" (a +23°C)

Indurimento completo: 7 gg

Adesione al calcestruzzo: > 3 N/mm? (dopo 7 gg a +23°C - rottura del calcestruzzo)
Resistenza a trazione: 40 N/mm?

Allungamento a trazione: 1,8 % (ASTM D 638)

Resistenza a compressione: 60 N/mm? (ASTM C 579)

Resistenza a flessione: 70 N/mm? (ISO 178)

Modulo elastico a compressione: 1400 N/mm? (ASTM C 579)

Modulo elastico a flessione: 3000 N/mm?2 (ISO 178)

Consumo: in funzione del tipo di tessuto e della larghezza

componente A : componente B = 4:1
1060 kg/m?
7000 mPa*s (rotore 3 - giri 5)

Tessuto unidirezionale in fibra di carbonio: Barra pultrusa in fibra di carbonio:

Grammatura (g/m?): 600 Sezione nominale (mm?): 50
Spessore equivalente di tessuto secco (mm): 0,333 Diametro nominale (mm): 8

Area resistente per unita di larghezza (mm?#m): 333,3 Resistenza meccanica a trazione (MPa): 1800
Resistenza meccanica a trazione (MPa): 4830 Modulo elastico medio (MPa): 130000
Carico massimo per unita di larghezza (kN/m): > 1600 Deformazione ultima media (%): 1,8
Modulo elastico a trazione (GPa): 230 Temperatura di transizione vetrosa (°C): 250
Allungamento a rottura (%): 2

Adesione al calcestruzzo (N/mm?): > 3 (rottura del supporto)
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